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Carta del CEO de Scentroid

La misién de Scentroid es brindar a nuestros clientes un amplio
conocimiento profundo, instrumentos de dltima generacion y la mas
amplia atencién al cliente. Con este fin, nos esforzamos en todos los
aspectos de nuestra operacién para poner a nuestro cliente en primer
lugar y utilizar nuestra experiencia en investigacién para desarrollar
los productos y servicios mas innovadores y efectivos en la industria
sensorial. Visualizamos un futuro en el que los impactos ambientales
se podran medir y mitigar con facilidad y precisién.

A ot

Dr. Ardevan Bakhtari
CEOQO, Scentroid

. Por qué elegir Scentinal?

Descripcion general del SL50 Scentinal

Scentinal Caracteristicas

Servidor de datos y protocolo de
comunicacion

Monitoreo de Olores

SIMS3-Sistema de gestion de
informacidn de sensores

Scentinal Accesorios

Scentinal Aplicaciones

Instalacién, mantenimiento y costos
operativos

Soporte Posventa

Estdndares de Calidad del Aire
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Scentinalofreceunasoluciéncompletamente
personalizable con muchas caracteristicas

Unicas que incluyen autolimpieza, mdltiples
puertos de muestreo, capacidades de
autoconfiguracién para instalacién plug and
play, lecturas sincronizadas con el tiempo,
alarma/notificaciones, potentes sistemas de
aire acondicionado y calefaccién, médulos

de energia solary més.
Con cada compra, también recibe el mas

alto soporte posventa de la industria y una
de las garantias mas completas. Nuestra
garantia completa de 2 afios incluye incluso
el reemplazo del sensor, lo que demuestra
nuestra confianza en nuestro producto.

En Scentroid, nos enorgullecemos de nuestra
atencién al cliente y soporte posventa.
Ofrecemos capacitacion in situ, capacitacién
en linea, asi como videos, folletos, manuales
de operacién y mas.

Con su confiabilidad y precisién
incomparables, estas son solo algunas de
las ventajas de nuestra unidad Scentinal
SL50 sobre otras estaciones de monitoreo
de calidad del aire.

Por favor contactenos para cualquier
pregunta o aclaracion a info@scentroid.com

O lldmenos al +1.416.479.0078
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Estacion Inteligente de Monitoreo de Olores y Calidad del Aire

Scentinal es un sistema de monitoreo
continuo de emisiones

de olores vy
contaminantes ambientales que opera
mediante tecnologia de deteccién de alta
precision (nivel de ppb). Scentinal puede
proporcionar monitoreo simultdneo de
gases olorosos y no olorosos como sulfuro
de hidrégeno (H2S), didéxido de azufre
(SO2), amoniaco (NH3), metano (CH4),

dioxido de carbono (CO2) y muchos otros
compuestos organicos volatiles (COV).

Scentinal utiliza hasta 20 mddulos de
deteccién que van desde detectores de
fotoionizacién,  detectores infrarrojos
no dispersivos, células electroquimicas,
contadores de dispersidn laser y sensores
de 6xido metélico. Los datos recopilados

del muestreo se almacenan localmente

y también se transmiten al servidor en la
nube, lo que proporciona un facil acceso.
El Sistema de gestion de informacién de
sensores (SIMS) se utiliza para almacenar
y mostrar los resultados de las camparias
de monitoreo y muestreo y, al mismo
tiempo, proporciona capacidades para la
configuracién, calibracién y diagndstico
remotos de multiples unidades Scentinal.



iFacil de usar!

Scentinal es facil de configurar y usar. Cada Scentinal viene precargado con una tarjeta
SIM; todo lo que queda por hacer es montar la unidad en una pared/poste y enchufar el
cable de alimentacién. Scentinal detectaré su ubicacién utilizando su GPS incorporado y
comenzara a transmitir al servidor central. Toda la configuracion y el mantenimiento se
pueden realizar en el monitor de pantalla tactil de 7" de la unidad o de forma remota a
través del software SIMS (consulte la pagina 19 para obtener informacién adicional sobre
el software SIMS).

La Solucion Asequible

Por una fraccion del costo de una estacién tradicional de calidad del aire, Scentinal puede
proporcionar datos sobre emisiones de contaminantes y olores que son fundamentales
para cumplir sus objetivos ambientales. Ademéas de un precio de compra asequible,
Scentinal tiene un costo operativo minimo. Agregue eso a la incomparable garantia
integral de 2 afios de Scentroid; que cubre todos los aspectos del instrumento (incluidos
los sensores), y Scentinal se convierte en la solucién méas asequible del mundo para el
monitoreo continuo de olores y contaminantes en el aire.




Especificaciones

Nombre del producto

Numero Maximo de Sensores
Tipo de Sensores

Tasa de Muestreo

Numero de Puertos de Muestreo
Peso

Tamaio

Requisitos de Energia

Consumo de Energia
Comunicacién

Almacenamiento de datos a bordo
Servidor en la nube

Servidor Local

Servidor a Bordo

Interfaz de Usuario

Rango de Temperatura Ambiente

Condiciones de Muestra

Calibracién

Garantia

Frecuencia de Reemplazo del Sensor

Software

Gabinete

Hardware de Montaje

Scentinal SL50

10

PID, NDIR, EC, contador de particulas ldser y MOS

Ajustable de 1/seg a 1/min

1a2

81 libras

24" x 20" x 8"

100-240V 50/60Hz 2A

30W sin aire acondicionado - 150W con aire acondicionado
3G/4G (predeterminado), LAN (predeterminado), WIFI (opcional)
64GB - Tarjeta SD

Incluido por defecto

Opcional

Incluido por Defecto

Pantalla tactil de 7" en puerta del Panel y

Sistema de gestion de informacidn de sensores de acceso remoto
0 a 35 °C sin sistema de aire acondicionado

-50 a +50 °C con sistema de calefaccién y aire acondicionado

-50 a +50°Cy 10 - 90% RH sin sistema de predilucion

-50 a2 120°C y 0 - 100% RH con sistema de predilucion

Manual, usando gas de calibracién y pantalla incorporada
Calibracién automética opcional usando gas de calibracién incorporado
24 meses de garantia total en todas las piezas, incluidos los sensores

Dependiente del sensor: primeros 2 afios cubiertos por la garantia

Sistema de gestién de informacion de sensores: acceso gratuito durante

la vida dtil del producto
NEMA 4X

Hardware de montaje en pared incluido



Scentinal
Lista de
sensores

(Inglés)

Senzor 1D

Type

Farmula

Chermical

Maximum Detection

Li

Lowest Dete
Threshoid

Resclution

Required

Recommended

Industry

Expected

Warmup

Fime {5ec)

Tirm

Response
<)

& Carbon Dioxide - High Safety/Combustion/ ¥
fole] NE coOZ 5% 100 i} = = 1 120 120

1 = R Loncentration RO #pmm process control # =
Cark Dol

2 co2 NDIR O [ e e L 2000 ppm 1 ppm 0.6 ppm - Urban, Industrial, 1AQ 1 120 120
Concentration

3 M1 EC co Gsrhon Monuzios (Low 100 ppm 0.03 ppm 0.01 ppm HZ, C2H4 Urban, Industrial, 1AQ ¥ a0 a0
Concentration]

¥ Carbon Monoxide (Medium = -

4 (& T EY EC o Concentration] 1000 ppr 1 ppr 1 ppr Urban, Industrial, 140 5 40 20
e M3 e o Carbon Mo.nq:xnde {high R S B v & o safety/Combustion/ 5 4L Ad
cencentration) process control
(3 L2 EC CLe Chloring {High Concentration) 2000 1ppm 1 pprme NO2 BR2 Safety/Combustion/ . a5 40

Process control
7 ci1 EC c12 Chlorine {Low Concentration) 10 ppm 0,05 ppm 0.01 ppm NOZ MO2 Industrial, Safety 2 120 (]
8 H1 EC H2 Hydrogen 10000 ppm 100 ppm 10 ppm o Industrial, Safety, 1AQ 2 120 40
9 HEL1 EC HEl Hydrogen Chloride 20 ppm 0.5 ppm 0.2 ppm H25 HEr Industrial, Safety 2 120 ]
10 HCY1 EC HCN Hydrogen Cyanide 50 ppm 0.1 ppm 0.1 ppm H25, NOZ, 502 Industrial, Safety 2 120 30
11 PH1 EC PH3 Phasphine (laow Concentration) & ppm 50 ppb 30 pph NO2 502, H2% Industrial, safety 2 0 20
12 PHZ £ FH3 Phosphine (high Concentration)) 2000 ppm 5 ppm 2 ppm NO2 S02 H2S Industrial, safety 2 B0 25
Hydrogen Sulfide (low WWTP, Odour, IAG, Urban,
1z HS1 EC H2S 3 i 7 ppb 1 ppb = 1 180 35
Concentration - ppb pe oy e Industrial
14 H52 EC H2S tydrogen b_umd? (high 2000 ppim 15 ppm 2 ppm - Satety, WWTP 2 180 25
Concentration - ppm}
Hydrogen Sulfide (medium
15 H: H2 200 2 0.2 Safety, WWTP ] 180 G0
53 EC 5 Cancantration - ppm) ppm ppm ! ppm afety, 2
C2H60, H, 3 : .
16 E2 MOS CAHID g”:':" e ::';;‘ s {Ethanal, 1o SO0 ppm 25 ppm 1 ppim Benzines <20% Industrial, Gdour, Compost 1 30 a0
utane,
. _ Safety/Combustion/Inprocass j
17 MT1 NDIR CH4 Methane (LEL) 20,000 ppm 10 ppm 10 ppm Fropane i e >3 years 45 12
Nitric Oxide (Lo _ _
18 NC1 EC NO o 1ppm 0,01 ppim: 0.001 ppm Urban, 1AQ, Industrial 2 120 &0
Nitric Oxide (Medi
1| nez £C NO Hople Sosile (M apan 25 pom 0.2 pom 0.1 ppm - Urban, IAQ, Industrial 2 120 0
Concentration)
30 el £e NO Nitric Oxide (High EO00 ppm 2 ppm 2 ppm - iy Industrial, safety, Process 3y 120 10
L oncent n) control
21 NDL EC N2 ?;l‘:co::::‘:.m“?e (Low 1 ppm 0.01 0001 ppm Urban, 140, Industrial =5 Wears 120 60
Nitrogen Dioxide (Med _ _ )
22 ND2 EC NOR2 Concentration) 20 ppm 0.1 ppm 0.1 ppm Urban, 140, Industrial =5 years 120 &0
Nitrogen Dioxide (high Industrial, safety, Process F
ND3 © NOZ 000 2 = = 2 20 B0
23 % £ Concentration) b Ppm 2 ppm 1ppm control .
Urk: Inclustrial, P p:
24 NS1 NDIR N20  |Mitrous Oxide 10,000 ppm 100 ppm 1 ppm = Negligible e "cll;:l::l o 5 30 30
15 o2 EC o2 Cygen (high Concentration) 250,000 ppm 5000 ppm 200 ppm Process control, Salety 1 GO 15
26 PD3 D VOEs  |Total VOCs 10.0 e\ 100 ppm 5 ppb 5 pphte - Aramatioc Carbons WWTP, (:‘::::;'I::?‘ Vet 6 5 3
. . Total VOCs {Low . _ WWTP, Odour, 1AQ, Urban, =
27 PO PID WOs Concentration) - 21D 10.7 oV 50 ppm | iscbutylene | 1ppb 1ppb All vOCs Iridustrial 5 5 3
Total VOCs (High 300 ppm | iscbutylens = " .
28 rD2 PID VOCs CBents n} - PID 10.7 eV ) 1 ppm 50 ppb All VOCs Safety, Industrial = = 3
Sulfur Dioxi (high X
29 SD1 EC 502 2000 2 1 NO2 - Saf Industrial 2 120 25
Concentration) il Bee il S Incustne




Sensor D

Formula

Chemical

Sulfur Dioxide (low

Maximum Detection
Limit

Lowest Detection

Threshold

Resolution

Required

Wsitivity

Recommended

Industry

Expected

years)  Time (Sec)

Warmup

30 sb2 EC S02 Contantration) 1 ppm 001 ppm 0.001 ppm NO2 Urban, 1AQ, Industrial z 120 20
o o
31 5D3 EC 502 izll:::l;;tlz:ii}{medmm 100 ppm 0.4 ppm 0.2 ppm MO2 - Urban, IAQ, Industrial P 120 20
32 Fnl EC CHI0  |Formaldelwde 5 ppm 10 ppb 10 pphb = Ethanal 1ag), safety, Industrial, s 180 (1]
Laser Particulate PM 2.5, 10 .
33 | PM 2510 PN 1000 3 1 3 1 3 NA Urban, 1AQ, Industrial >5 MA A
i Scattered {simultanous) Hg/m Hg/m He/m o, IS Indus hh
34 181 S{L:ﬂ 4 TSP TSP - PM Required 20000 pgfm3 1ug/m3 1 pg/m3 NA Urban, 140, Industrial = years MA NA
attere
35 NMH EL NMHLC  |Mon-methane Hydrocarbon 25 ppm 0.1 ppm 0.1 ppm MA Indigectl, PI‘ULE“' z 180 55
Combustion
} Trimethal Aming, Methyl
36 M52 MOS TRS TRS and Amines 10 ppm 10 ppb 2 ppb - - Cdours, WWTP 1 30 10
Mercaptans, H25, other
Hi Air Contaminants (Ammonia ammania, Ethanol,
7| ms3 mos | MBS { ; 30 ppm 1ppm 4ppb = { ; | odours, WWTP, Industrial 1 30 10
Ethanol, Toulene) Toulene)
38 AM2 EC NH3 Ammonia (High concentration) 100 ppm 3 ppm 1 ppm L H25, NO2 Agricultural, Industrial 2 30 40
39 AM1 EC NH3 Ammonia (Low Concentration) 10 ppm 0.005 ppm 0.001 ppm ClL H25 Agricultural, Industrial z 30 S0
40 071 EC 03 Orone (low Concentration) 0.5 ppm 1 pph 1 ppb cL2 H25, NO2 Urban, industrial >5 years 60 30
41 02 EC 03 Ozone (High Concentration) 5 ppm 20 ppb 20 ppb Lz H25, NO2 Urban, Industrial 5 years 60 30
3 Geiger Radiation Moniter { a-, B-, v = : 3 Mining, Industrial, Nuclear
a2 RD1 -, B, v, X e 1000 Sy [ | 0.01 psv [/ 0.0 paSu / | >3 0 i}
Counter Py and x- radiation ) us /b HSe/h i Energy, Security i

43 Co EC Ci0? Chlorine Dioxide 50 ppm 0.01 ppm 0.05 ppm (W) Odour, Industrial z 180 Bl
44 CHaL * TDLS CHA Methane - pph 100 ppm 0.4 ppm 0.01 ppm Greenhouse gases, industrial 104 20 1
45 ETL EC C2H4  |Ethylene - Low Concentartion 10 .05 ppm 0.01 ppm (8] - Greenhouse gases, industrial z 120 30
45 ET2 EC C2H4 Ethylene - Medium Concetratio 200 1ppm 0.5 ppm o Greenhouse gases, industrial z 120 30
47 ET3 EC C2IH4 Ethylene - High Concentration 1500 5 ppm 2 ppm o Greenhouse gases, industrial 2 120 0
48 MM EC CH3sH Methyl Mercaptan 10 ppm .05 ppm 0.01 i} H25 DOSUE WWTE Leak 2 120 35

pliiatoig PP i SLep Detection, Industrial ) ) e
45 EMF EME ERF Electro Magnetic Flield 200 mGauss 0.1 miGauss 0.1 mGauss - Urban, Industrial, power plant 3 <1 <1
50 [8:3 EC cs2 Carbon Disulfide 100 ppm 1ppm 0.1 ppm Qdour, WWTP, Industrial 2 120 30

3l Leak detecth
s1|  TEm EC CAH10S  |Tert Butyithiol 14 ppm 0 ppm 0.1 ppm 5 e i 2 120 0
Industrial

52 THT EC CAHES  |Tetrahydrothiophene 14 ppm 0 ppm 0.1 ppm - Odour'“::i::::;tleulonr 2 120 30
53 RON Pulsed lon RN Radon gas 99.9 pCi/l {3,700Ba/m?) | 0.2 pCifl (700Ba/m?) | 0.2 pCifl (3508a/m?) - 140, safety, Industrial, 2 10 <1

Para obtener nuestra lista de sensores mas actualizada, envienos un correo electrénico a info@scentroid.com

o visitenos en linea en www.scentroid.com







Fiabilidad

Scentinal proporciona 3 niveles de almacenamiento
de datos:
1. Almacenamiento de datos en tarjeta SD
preinstalada
Transmision y almacenamiento de datos en
el servidor de a bordo
Transmision y almacenamiento de datos en
la nube/servidor localizado

iScentinal también es un Servidor!

Estandar en cada Scentinal hay una microcomputadora dedicada separada que actda como un servidor en la

unidad para ejecutar el Sistema de gestién de informacién de sensores (SIMS) de Scentroid. A través de la pantalla
tactil de 7", los usuarios pueden ver datos histéricos, modificar configuraciones del sistema, realizar calibraciones,
evaluar lecturas en tiempo real y configurar alarmas y notificaciones. El servidor integrado de Scentinal es capaz de
almacenar datos por hasta 5 afios. Estos datos pueden ser consultados por la estacion central en cualquier momento;
facilitando el almacenamiento seguro incluso si se pierde la comunicacién del sistema. De hecho, Scentinal tiene la
capacidad de funcionar sin un servidor externo. El sistema esté protegido con contrasefia para garantizar que solo
los usuarios autorizados tengan acceso a los pardmetros criticos del sistema.




Scentinal Para el Control de Procesos

Ademas de las alarmas por correo electrénico y SMS, cada Scentinal estd equipado con
multiples relés industriales de hasta 20 amperios que se pueden utilizar para controlar
una variedad de equipos. Por ejemplo, Scentinal se puede utilizar para:

1. Proporcionar alarmas visuales y audibles

2. Utilizar tecnologias de control de olores (por ejemplo, sistemas de nebulizacién)
cuando los contaminantes de las cercas excedan los umbrales designados

3. Filtro de pulido secundario sélo cuando sea necesario; reducir los costos operativos

4. Active la bomba de muestreo externa para recolectar una muestra de aire usando una
bolsa de PTFE o nalofano

Los limites y condiciones de activacién de cada relé se pueden establecer en funcién
de las concentraciones de contaminantes o de las unidades de olor. Todos los limites y
condiciones de activacién se configuran a través del software SIMS a través del servidor
remoto o la pantalla tactil del dispositivo.

Autopurga

Scentinal utiliza un nuevo método de descontaminacién para garantizar una lectura
precisa, incluso a niveles de ppb. Periddicamente (el intervalo se preestablece de forma
remota a través del software SIMS o del servidor en el dispositivo), el sistema inyecta aire
filtrado con carbén en la linea de muestra para medir la contaminacion. Si se detecta
contaminacién, Scentinal encenderd su generador de ozono y lavara las lineas, bombas 'y
sensores con ozono e hidroxilo. Estas moléculas reactivas destruirdn todas las bacterias,
moho y contaminantes. Luego, Scentinal volvera a impulsar el aire filtrado con carbén y
garantizard que el sistema esté completamente purgado y descontaminado.

Esto significa que después de la instalacion inicial, Scentinal practicamente no requiere
mantenimiento.



Deteccion Flexible y Diseiio Modular

El producto Scentinal puede equiparse con hasta 10 sensores de la lista de sensores de
Scentroid (consulte las paginas 7 y 8 para conocer la lista de sensores de Scentroid).
Hay 5 categorias de sensores:

* Detector de Fotoionizacién

® Infrarrojo no Dispersivo

e Electroquimico

e Contador disperso por laser (para PM1-10)

e Sensor de éxido metélico

Cada Scentinal se puede personalizar con los sensores especificos que mejor se
adapten a su industria. Nuestros precios flexibles significan que usted paga exactamente
por lo que necesita. Basado en concentraciones de contaminantes o unidades de olor:
todos los limites y condiciones de activacion se configuran a través del software SIMS a
través del servidor remoto o la pantalla tactil del dispositivo.

Instalacion y Conectividad

Cada Scentinal tiene un microcontrolador; permitiendo que la unidad registre su
posicionamiento GPS. Esta posicién se envia al servidor central durante cada transferencia
de datos. En el momento de la instalacidn, el técnico simplemente necesita montar el
Scentinal y encenderlo. La computadora central identificard automéaticamente la unidad
y sabrd su ubicacién exacta. Para reconfigurar la red, se puede mover el sensor fisico
y el sistema se adaptard automaticamente a este cambio. Se pueden configurar varias
unidades Scentinal dentro de un area de monitoreo. La conectividad es flexible y segura

mediante una de las siguientes opciones:
Transferencia cifrada a través de GPRS (VJWIFI (] LAN () Analog/SCADA

El sistema puede conectarse a un servidor local o al servidor SIMS basado en la nube de
Scentroid. Incluso es posible operar Scentinal sin servidores centralizados gracias a su
servidor integrado.



Sensor de Viento

Scentinal puede equiparse con sensores
de direccion y velocidad del viento a
bordo. Esta informacién se puede utilizar
para determinar condiciones de viento
localizadas, como turbulencias y corrientes
de aire. Scentroid ofrece sensores de
viento ultrasénicos o de copa y veleta
para adaptarse a cualquier aplicacion

y presupuesto. Para recopilar datos
meteoroldgicos, Scentroid proporciona una
estacién meteoroldgica independiente que
se puede instalar de acuerdo con las pautas
de la USEPA. La estacién meteoroldgica
Scentroid estd equipada con su propio
mdédulo de comunicacién y se integrara
perfectamente con Scentinal utilizando el

software SIMS local o basado en la nube.

Multiples Puertos de Muestreo

Scentinal puede equiparse con hasta 2 puertos de muestreo. Esto permite que la unidad
mida contaminantes de diferentes puntos o ubicaciones del proceso. Por ejemplo, Scentinal
se puede configurar para registrar la entrada y salida de un filtro percolador biolégico para

proporcionar calculos de eficiencia en vivo. Los puertos de muestra de %" pueden equiparse
con campanas de muestreo ambiental o conectarse directamente a una linea de PTFE.



Alarmas y Notificaciones

El “Sistema de gestién de informacién Scentinal” (SIMS) proporciona a la plataforma Scentinal la capacidad de
configurar alarmas y notificaciones. Los niveles de alarma se pueden configurar en funcién de contaminantes
individuales o de la concentracién de olores. Elincumplimiento de los umbrales de alarma designados activara
el envio de alertas por SMS y/o correos electronicos a los operadores autorizados. Ademas, Scentinal se puede
configurar para proporcionar alarmas visuales y audibles localizadas. Un usuario autorizado puede configurar
de forma remota cada Scentinal; proporcionandole la frecuencia de muestreo, velocidad de transmisién,
frecuencia de purga deseada y maés. Scentinal también puede transmitir datos a través de redes WIF| o LAN
a un servidor local que ejecuta una base de datos SIMS del cliente, lo que proporciona seguridad adicional.

Monitoreo de Ruido

Ademas del monitoreo de gases y particulas, el Scentinal puede equiparse con un sensor de ruido exterior
Clase 1. No se requiere equipo adicional para medir y registrar el ruido ambiental. La calibraciéon automética
integrada hace que Scentinal sea conveniente y preciso. El rango de medicion del ruido es de 30 a 100 dB (A).
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Alojamiento Basado en la Nube

La estacién central de monitoreo estad alojada en un servidor seguro basado en la nube;
permitiendo el acceso remoto con cualquier dispositivo inteligente que esté conectado
a internet. El acceso esta restringido y los datos estan cifrados para méxima seguridad. Los
usuarios reciben una combinacion de identificacién y contrasefia que definird su nivel de
permiso. Por ejemplo, un usuario estdndar que accede a la plataforma solo puede ver y
descargar los resultados, mientras que un usuario con acceso de administrador puede
reconfigurar el sistema y redefinir parametros.

La estacidon de monitoreo estd disefiada para recopilar todos los datos de los sensores y
presentarlos en una interfaz gréfica facil de entender.

Server Local (Optional)

Scentinal se puede configurar para que el software SIMS (Sistema de gestién de informacién
de Scentinal) esté alojado en un servidor local, especificado por el usuario. Este servidor debe
tener una conexién adecuada a una red Wi-Fi o LAN segura. Scentroid proporcionaré todo el
hardware y software necesarios para configurar un servidor local. Esta opcién incluye: Hardware
informatico (incluido monitor, teclado...), software SIMS, concentrador Ethernet.

Protocolos de Comunicacion

GPRS

Scentinal, por viene con
un médulo GPRS, que permite la
comunicacién inaldmbrica a través de

defecto,

torres de telefonia movil existentes. La
comunicacion se cifray se envia al servidor
seguro en la nube SIMS de Scentroid. El
usuario debe obtener una tarjeta SIM local
para facilitar esta transmisién de datos.

WIFI/LAN

Scentinal también puede transmitir datos
através de redes WIFl o LAN al servidor en
la nube de Scentroid o a un servidor local
seguro. La conexién LAN esta incluida por
defecto y WIFI se incluye como opcién al
realizar el pedido.

AnalogO/SCADA/MODBUS

Scentinal es una plataforma abierta que
permite la interfaz con muchos otros
instrumentos y sistemas como el SCADA
de la planta. Scentinal se puede configurar
para transmitir cualquiera de las salidas
del sensor como 0-5 V o 4-20 mA para
conectarse a sistemas de monitoreo de
plantas como SCADA.



Sistema de
Gestion de
Informacion
Scentinal

El sistema de gestidén de informacion de
Scentinal, SIMS, es un software integral que
se utiliza para ver datos histéricos, ejecutar
diagnésticos, configurary establecerniveles
de alarma para Scentinal. Proporcionado
como parte del paquete Scentinal, el
software se instala en:

Servidor integrado (predeterminado)

Servidor basado en la nube de Scentroid

(predeterminado)

Servidor localizado del cliente (opcional)




P
e T T A

|

T e~
_ hr o
" =y r




Medicion de la Concentracion de Olores

Scentinal  mide los niveles de
concentraciéon de contaminantes en el
ambiente y, simultdineamente, también
genera niveles de concentracion de
los sensores
por

el sistema de correlacién quimica

olores. Los datos de

individuales son procesados

y olfatométrica de Scentroid para
determinar la concentracién de olor en
una anotacion OU/m3. El sistema utiliza
un algoritmo de aprendizaje profundo
para determinar la concentracién de
olor en funcién de las lecturas existentes
de los sensores quimicos.

Las mediciones olfatométricas, tomadas
con el olfatémetro de campo SM100 de
Scentroid, se recopilan peridédicamente
(mensual, bimensual o semestral) y se
ingresan en el algoritmo de aprendizaje
junto con la composicion quimica
registrada. Este sofisticado algoritmo
creard una relacién no lineal entre las
lecturas quimicas y las concentraciones
de olores. Estos datos se utilizarén para
actualizar la red y mejorar la precisién
relacionada con la prediccion de
concentraciones de olores.

Limitaciones E-Nose

El E-Nose tradicional es una coleccién de 4 a 30
sensores de 6xido metélico combinados con un
algoritmo de software. Los célculos del sensor para
concentraciones de olores se basan en unos cuantos
puntos de calibracion. Estos puntos se obtienen
mediante analisis olfatométricos tradicionales en un
laboratorio. Algunas limitaciones de este enfoque
incluyen:

* La fuerte sensibilidad cruzada inherente a los
sensores de éxido metdlico

® |a rapida “desviacién” de los sensores genera
diferentes sefales para los contaminantes a lo largo
del tiempo

® Los pocos puntos de calibracién son insuficientes
para la compleja correlacion entre las lecturas del
sensor y las concentraciones de olores

Enfoque de
Scentinal en la
Gestion de Olores

1. Los sensores se seleccionan seguln

la aplicacién y, por lo tanto, se
personalizan para industrias, plantas,
instalaciones, sitios, etc. individuales.
Esto permite a Scentinal encontrar el
trazador real que puede usarse para
correlacionar las lecturas quimicas
con la concentracion de olores.

2. Se recopila una gran cantidad de

puntos de calibracion (minimo 30)
utilizando el olfatémetro de campo
SM100. Las lecturas iniciales junto con
las mediciones periddicas garantizan
que el sistema tenga suficientes
puntos de datos para desarrollar un
modelo preciso que refleje todos
proceso, los
contaminantes y los sensores.

los cambios en el

3. Se utiliza un sofisticado algoritmo

de aprendizaje automético para
encontrar la compleja correlacién
entre las unidades de olor y los
contaminantes medidos. El software
proporciona calidad del ajuste y
el rango de error esperado para
garantizar que se utilicen datos

confiables.
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¢Qué es SIMS3?

El software de gestién de informacién del sensor SIMS3 es nuestro software integral que
se utiliza para ver y analizar datos histéricos, ejecutar diagndsticos, hacer predicciones
y configurar varios ajustes para su dispositivo Scentroid compatible. Ofrece un conjunto
completo e integrado para el andlisis quimico del aire ambiente y la gestion de olores.
SIMS3 puede recopilar datos de miles de dispositivos que cubren un area completa,
utilizando un sistema de control de instalaciones Unico y altamente intuitivo.

Impulsado por Inteligencia Artificial

SIMS3 transforma el monitoreo de la calidad del aire y la gestion de quejas de olores
con el poder de la IA. Nuestra interfaz facil de usar ofrece acceso intuitivo a una variedad
de funciones que incluyen evaluacién de amenazas contaminantes, alertas de calidad
del aire, andlisis de datos histéricos, seguimiento de muestras, deteccion de columnas 'y
gestién de quejas, lo que permite a los usuarios de todos los niveles realizar anélisis de
datos sofisticados sin esfuerzo.

SIMS3 Caracteristicas

Organizacién de las instalaciones

Gestién de quejas de olores

Desarrollado por IA

Previsién meteoroldgica y de quejas
Registro de eventos y notificaciones
Alarmas y notificaciones

Control y navegacién de la linea de tiempo
Integracion de datos moviles







Sistema de aire acondicionado y calefaccion

Scentinal puede equiparse con un potente aire acondicionado, capaz de garantizar una
temperatura interna optima incluso durante eventos climéaticos extremos o prolongados.
En climas frios, el calentador incorporado se activard para mantener los sensores por
encima de los 15°C. La temperatura interna se puede controlar de forma remota a través
del software SIMS. El gabinete también estd completamente aislado para reducir el
consumo de energia y garantiza que Scentinal pueda funcionar en cualquier temperatura
ambiente que oscila entre -50°C y + 50°C.

Unidad de energia solar Scentinal

Para lugares donde conseguir energia para Scentinal puede ser un desafio, un panel solar
y una bateria recargable pueden proporcionar toda la energia necesaria para su Scentinal.
La unidad de energia solar opcional de Scentinal proporcionaré todos los controladores
de carga, el sistema de administracién de energiay las conexiones necesarios para instalar
sus paneles solares y baterias.
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Urbano

La contaminacién del aire urbano es una amenaza importante para la salud humanay
la calidad de vida de todas las personas en todo el mundo. Minimizar la contaminacion 2 T
del aire urbano no sélo sirve como un amortiguador saludable para las personas

en su vida cotidiana, sino que también fomenta la reduccién de las emisiones de i :
compuestos nocivos. Scentinal es perfecto para monitorear la calidad del aire en las | 5
ciudades. Sensores recomendados:

Diéxido de carbono - (baja concentracidn) i 8

o

Monéxido de carbono - (baja concentracion) £3 T :l; .. 81
Gases oxidantes Ozono X il M g g MW N
Oxido Nitrico - NO (Baja Concentracién) = WS
Diéxido de nitrégeno - (baja concentracion) - g H
Oxigeno - E a0 | ®
COV totales (ppb) - PID AF - L
Diéxido de Azufre - (Baja Concentracién) i u " "j o,
Particulas PM 1, 2,5, 10 (simultadneas) A e a SN
), | onm: ' ] 3
Olor R o 1R s B8
El olor ambiental se encuentra entre las mayores fuentes de molestias; enconando la T S R i R e e v :
mayor cantidad de quejas de los vecinos. El olor ambiental puede generarse en una ; ' - . , g G S 12 . -
variedad de industrias, incluidas el procesamiento de alimentos, la fabricacién de e ! i - = ; e . i (il ]
productos de tabaco, plantas quimicas, plantas de pintura, plantas de asfalto, pulpa hﬁ K. pee e : = ~_ b "'R Tk ’r L
y papel, plantas de tratamiento de aguas residuales, etc. Scentinal se puede utilizar b _ - NS'?QW _ =T—7T,7.<?- : ‘i
para monitorear las emisiones de olores con el fin de ayudar a las plantas a optimizar - S - '/‘. e e i i - »
procesos y reducir el impacto del olor. Sensores recomendados: 3 '_- - = :
Amoniaco Ry

Sulfuro de Hidrégeno - (Baja Concentracion - ppb)

Disolventes orgénicos (etanol, isobutano)
COV totales (ppb) - PID

Olores de uso general (COV)
TRS y Aminas ;
Contaminantes del aire (amoniaco, etanol, tolueno) 2 6



Aguas Residuales

Uno de los problemas mas importantes de las plantas de tratamiento de aguas residuales
(también conocidas como plantas de tratamiento de aguas residuales) es el olor. Muchos
quimicos en estas instalaciones generan olor; la mayoria son a base de azufre. Al inicio
del proceso abundan el H2S, el DMS y otros compuestos de azufre, mientras que al final
del proceso (procesamiento de lodos), los COV son més predominantes. Los sensores
recomendados incluyen:

* Amoniaco

e Sulfuro de Hidrégeno - (Baja Conc. ppb) (Alta Conc. ppm)

e COVtotales (ppb) - PID

e Total VOCs (ppb) - PID

e TRSyAminas

e Contaminantes del aire (amoniaco, etanol, tolueno)

Monitoreo de la calidad del aire interior

La calidad del aire interior juega un papel importante en la salud y el confort humanos.
Scentinal proporciona una solucién para monitorear y controlar la calidad del aire
interior. Scentinal también puede proporcionar un seguimiento continuo de cualquier
compuesto quimico seleccionado, esto incluye CO2, CO, O2, PM 1-10, asi como
contaminantes como H2S, CH20, SO2, VOC y olor. El sistema se puede programar para
activar tecnologia de mitigacién o sistemas centrales de HVAC si se descubre que los
niveles de contaminantes exceden los limites de umbral establecidos. Este enfoque activo
de monitoreo y mitigacidn garantizard aire fresco y saludable para todo el personal, los
trabajadoresy los residentes y empresas cercanas. Los sensores recomendados incluyen:
e Diéxido de carbono - (baja concentracién)

e Mondxido de carbono - (baja concentracién)

e Hidrégeno

e Sulfuro de Hidrégeno - (Baja Concentracion, ppb)

e Oxido Nitrico - NO (Baja Concentracién)

e Diodxido de nitrégeno - (baja concentracién)

e Oxigeno

e COVtotales (ppb) - PID

e Dioxido de Azufre - (Baja Concentracién)

e Formaldehido

e Particulas PM 1, 2,5, 10 (simultaneas)



Petroleo y Gas

El monitoreo de contaminantes y olores en las industrias petroquimica y de petréleo
y gas es fundamental debido a la cantidad de contaminantes atmosféricos peligrosos
que se liberan en estos procesos. El monitoreo de la linea de cerca y dentro de la
planta permite a la planta no solo garantizar el cumplimiento de las regulaciones
y estandares de emisiones, sino también detectar problemas dentro del proceso,
como fugas de tanques, derrames de carga y otros eventos inesperados.

Sensores recomendados:

e Diodxido de carbono - (baja concentracién)

e Monédxido de carbono - (baja concentracién)

e Cloro

e Oxido de etileno

¢ Sulfuro de Hidrégeno

e Cloruro de Hidrégeno

e Cianuro de Hidrégeno

* Amoniaco

e Gases oxidantes Ozono y Diéxido de Nitrégeno

e Fosfina - (Baja Concentracién)

e Fosfina - (Alta Concentracion)

e Sulfuro de Hidrégeno - (Baja Concentracién - ppb)

e Disolventes orgénicos (etanol, isobutano, H2)

e Metano (LEL)

e Oxido Nitrico - NO (Baja Concentracién)

e Oxido Nitrico - NO (Alta Concentracién)

e Diéxido de nitrégeno - (baja concentracidn)

e Oxigeno

e COVtotales (ppb) - PID

e COVtotales (ppm)- PID

e Didxido de Azufre - (Alta Concentracion)

e Dioxido de Azufre - (Baja Concentracidn)

e Formaldehido

e Particulas PM 1, 2,5, 10 (simultdneas)

e Contaminantes del aire (amoniaco, etanol, tolueno)




Agricultura

Las instalaciones agricolas emiten una amplia gama de contaminantes que deben
ser monitoreados. La mayoria de estos contaminantes no son peligrosos pero si
olorososy, portanto, fuente de molestias. Scentinal puede proporcionar seguimiento
tanto de olores como de contaminantes en instalaciones agricolas. Los sensores
recomendados incluyen:

* Amoniaco

e Didxido de Carbono

¢ Metano

e Particulas PM 1, 2,5, 10 (simultdneas)

Seguridad General

Los trabajadores de muchas industrias estdn expuestos a multiples gases nocivos
todos los dias. Estas sustancias quimicas pueden provocar fatiga, deterioro
respiratorio, enfermedades y una disminucién general de la calidad de vida. Las
industrias necesitan monitorear la calidad del aire y garantizar la seguridad de sus
trabajadores. Los sensores recomendados incluyen:

e Dioxido de carbono - (alta concentracién)

e  Mondxido de carbono - (alta concentracidn)

e Cloro

e Oxido de Etileno

e Hidrégeno

e Cloruro de Hidrégeno

e Cianuro de Hidrégeno

* Amoniaco

e Gases oxidantes Ozono y Diéxido de Nitrégeno

e Fosfina - (Concentracién bajay alta)

e Sulfuro de Hidrégeno - (Alta Concentracién - ppm)

e Metano (LEL)

e Oxido Nitrico - NO (Alta Concentracién)

e Diodxido de nitrégeno - (alta concentracion)

e COVtotales (ppm) - PID

e Didxido de Azufre - (Alta Concentracidn)

e Formaldehido



Composta

Los trabajadores de las instalaciones de compostaje estdn expuestos a riesgos
quimicosy bioldgicos. Ademas, los barrios cercanos también pueden verse afectados
por los mismos contaminantes. Es fundamental monitorear la calidad del aire en este
tipo de instalaciones para garantizar el funcionamiento adecuado y cumplir con las
regulaciones pertinentes. Los sensores recomendados incluyen:

e Disolventes orgénicos (etanol, isobutano)

e Sulfuro de Hidrégeno

¢ Amoniaco

e TRSyAminas

e COVtotales-PID

Control de Procesos

Scentinal se puede programar para detectar gases en proceso y activar uno o mas
de tres relés integrados para controlar eventos en proceso, como tecnologias de
mitigacién y alarmas predeterminadas. Scentinal también calcularé la eficiencia de
los sistemas de carbdn activado y proporcionara notificaciones para su reemplazo.
Por ejemplo, Scentinal puede detectar si el olor, después de ser tratado con un
biofiltro, esta por encima del valor regulatorio permitido. Si es asi, el sistema activara
automaticamente la filtracion de carbdn. Al utilizar el lavado con carbén activado sélo
cuando sea necesario, Scentinal reducird el consumo de energia y aumentara la vida
atil del carbén granular. Algunos posibles ejemplos de condiciones de control:

Olor > 500 OU

H2S > 1 ppm

TVOC > 0,5 ppm

NH3 > 2 ppm

Los sensores recomendados son:

e Didxido de carbono - Alta concentracion

e Monéxido de carbono - Alta concentraciéon
e Gases oxidantes Ozono

e Dioxido de Nitrégeno

e Metano (LEL)

e Didxido de Azufre

e Oxidos de Nitrégeno
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Instalacion

El pequefio factor de forma y el pequefio peso del Scentinal facilitan su transporte
e instalacién. Para instalar el Scentinal, todo lo que se requiere es montar la unidad
en una pared o en un poste y enchufarlo a la corriente alterna. Los paneles solares y
las opciones de bateria recargable permiten que la unidad funcione en ubicaciones
remotas. Una vez encendido, el instrumento determinaréa su ubicacién utilizando un
receptor GPS integrado y comenzard a transmitir datos al servidor SIMS més cercano.
iEso es todo!

Mantenimiento

Scentinal utiliza un nuevo método de descontaminacién para garantizar una lectura
precisa incluso en niveles de ppb. Periédicamente, el sistema evalla la contaminacién
mediante un filtro de carbdn incorporado vy, si es necesario, descontamina todas
las lineas, bombas y vélvulas mediante oxidantes. Las herramientas de diagndstico
remoto y el gas de calibracién incorporado (opcional) significan que, una vez
instalado, Scentinal practicamente no requiere mantenimiento.

El costo operativo de Scentinal es minimo, siendo la electricidad y los datos los
Unicos servicios publicos. El sistema requerird menos de 0,5 amperios a 220 VCA.
si incorporas AC se incluirdan 75 watios adicionales de consumo. Con el panel solar
opcional, no habra necesidad de electricidad externa. El costo de los datos se paga
por un afio. Después del primer afio, el coste de los datos depende del pais de
instalacion, por ejemplo:

Australia, Canada, Emiratos Arabes Unidos, Reino Unido y EE. UU. cuestan
aproximadamente 100 ddlares al aiio (una tarifa de 0,25 ddlares por MB y se supone
un tiempo de actualizacién de 2 minutos).

Reemplazo de Sensores

Los sensores tienen una garantia integral de 24 meses a partir de la fecha de envio. Se
puede adquirir una garantia adicional para cubrir el reemplazo del sensor. El ciclo de
vida tipico del sensor depende del tipo de sensor; generalmente es de 1 a 5 afios.

Calibracion

Calibracién en sitio

Scentinal se puede calibrar a través de la
pantallatéactilde 7" deldispositivoutilizando
gases de calibracién. La calibracion debe
realizarse, como minimo, una vez al afo
para garantizar un rendimiento optimo. La
calibracién completa no lleva més de 10
minutos por sensor y requiere habilidades
técnicas minimas.

Calibracion automatica

El médulo de calibracién automatizada
opcional permitird a Scentinal realizar
una autocalibracion periddica. Scentinal
inyectara
calibracidon, que estd permanentemente
conectado ala unidad, en la linea de muestra
y verificard/actualizard los parametros de

automaticamente  gas de

calibracion.






Capacitacion

pacit

La formacién es la clave para utilizar cualquier instrumento y Scentroid ofrece
programas de formacién en todo el mundo para nuestros clientes y distribuidores. La
formacion puede ser impartida por Scentroid o su distribuidor local. Las herramientas
de capacitacion de Scentroid incluyen: capacitacion en linea, videos, folletos, manual de
operacién y talleres in situ. También ofrecemos un programa de capacitacién practica
utilizando nuestra sala de simulacién de alta tecnologia. La sala de simulacién de Gltima
generacién de Scentroid estd ubicada en nuestra sede en Toronto, Canada. Eres mas
que bienvenido a visitarnos y conocer a las personas detras de estos productos.

Garantia

Estamos tan seguros de la confiabilidad de nuestros productos que nos complace
ofrecer a nuestros clientes una garantia integral de 24 meses para cada Scentinal
SL50. Ademas, las garantias pueden ampliarse al 3.°, 4.° y 5.° afio. Para obtener mas
informacién sobre nuestras garantias extendidas, elija cualquiera de las opciones en la
seccion 9.2 y jhable con nosotros hoy!

V & (]
Apoyo Tecnico
iSomos responsables de cualquier producto que salga de nuestro almacén

de fabricacion! Nuestro equipo de soporte ofrece diferentes formas de
ayudarlo. jElija el que més le convenga a continuacién!

Soporte Local
Hemos desarrollado una vasta y creciente red de distribuidores e instalaciones
de reparacion. Para encontrar su soporte local, consulte nuestro mapa de
distribuidores.

Soporte Telefénico

Nuestro servicio de atencidon al cliente altamente profesional estd aqui para
servirle, para cualquier problema técnico comuniquese con ellos facilmente por
teléfono: 416.479.0078 - Ext 210

Apoyo por Expertos en la Materia

iConectéandolo con los expertos en la materia! Nuestra atencion al cliente es Unica

porque puede hablar directamente con el disefiador o programador de cada

producto.

Chat en Vivo

Si te sientes mas comodo para solucionar tu problema técnico via chat, {No
hay problema! Comuniquese con nuestro servicio de atencién al cliente
altamente profesional a través de nuestro chat en vivo alojado en el sitio web.

Soporte Por Correo Electrénico

Para cualquier problema técnico, nuestros ingenieros estardan encantados
de ayudarle por correo electrénico. Para obtener soporte rapido y eficiente,
simplemente envie un correo electrénico a nuestro equipo a support@scentroid.
com
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Scentinal
Contaminante Calibracién
Rango
PM2.5
PM10

0-0.05ppm
(1000 pg / m3)

0-2000 pg / m3

0-2000pg/ m3

_ o

0-10 ppm

Diéxido de Azufre (0-29 ug/ m3)

0-25ppm

Monéxido de Carbono (0-29 ug / m3)

o . 0-0.2 ppm
Dioxido de Nitrégeno (380 pug / m3)

Limite de Deteccidén

0.01 ppm
(2 pg/ m3)

1ug/m3

1pg/ m3

10U

0.009 ppm
(25 pg/ m3)

<0.04 ppm
(<0.05pg/m3)

0.01 ppm
(1.9 ug/ m3)

US EPA
Estandar

0.075 ppm / 8h
(157 pg/ m3/ 8h)

35pug/ m3/24h

150 pg / m3 7/ 24h

oou

0.14 ppm / 24h
(365 pg / m3)

9 ppm / 88h
(10.3 ug/ m3)

0.053 ppm / 1Y
(1.9 ug/ m3)

Scentinal cumple con el estdndar de la EPA de EE. UU.,, el estdndar de la UE y la mayoria de los estdndares internacionales.

EU Estandar

(0.102 ppm / 1h)
(1000 pg / m3)
(1000 pg / m3)
(1000 pg / m3)

25 g/ m3/ 24h

50 ug/ m3/24h
40 pg/ m3 /1Y

NA

(0.133 ppm / 1h)
(0.047 ppm / 24h)
350 pug/ m3/1h
125 pug/ m3/24h

8.74 ppm / 8h
10 pug/ m3/8h

(0.115 ppm / 1h)
(0.023 ppm / 1Y)
200 uyg/m3/1h
40 pg/ m3 /1Y



CONSTRUYAMOS
NUESTRA RED

linkedin.com/company/
scentroid

SCENTR0iD

Future of Sensory Technology

N

OBTEN LA
IMAGEN
COMPLETA

YANOS
S

IGUES?

@Scentroid @Scentroid

Scentroid (Division of IDES Canada Inc.)

70 Innovator Avenue, Units #6-8 | Toronto, ON, L4A 0Y2
T:416.479.0078 or 1.888.988.IDES (4337)
info@scentroid.com | www.scentroid.com

LIKE
COMPARTIR
COMENTARIO

MIRAR
SEGUIR
SUSCRIBIR

facebook.com/scentroid youtube.com/scentroid

>



